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NOS Idiamétre| pasen {¢percage en mm nos | [EPaisseur nos |Epaissaur | oo |Epaisseur nos | Epaisseur Tractions | Correspondance | Filets Percege pour
BA | enmm [1/1002 mm | pour taraudage en mm en mm en mm an mm de pouce an mm pBr pouce | tarsudage en mm
0 6.0 100 5,1 0000 101 4 b9 1 29 18 12 1/88 317 40 28
W b3 90 ; 4 b 000 - 94 b 5.4 12 28 19 1,0 5/328 396, 40 32 .
2 | 47 81 40 00 8.8 6 49 13 24 20 09 3/168 476 a0 40
3 4.1 74" 84 0 8.2 7 4,6 14 20 Al 08 7/328 5,56 40 50
4 3.6 66 q0 1 76 8 1.0 15 18 22 0.7 1/148 636 .. 40 58
b 3.2 1] 26 2 71 9 3.6 16 16 23 06 9/328 714 32 83
6 28 ] i) 3. 8.4 10 32 17 14 24 08 5/168 783 32 7.1
70 2b 18 20 _ ame 9,52 32 8.7
8 2.2 A3 1074 . 7/16¢ 1M1 26 10,0
°] 19 Kl b ;i 12 12,70 | . "e
TORSIE 1.7 R1t) 14 et :
11 1b k]| 12 ' , '
12 1.3 78 1.0
14 1.2 20 0y .
14 10 23 04 . . ’
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Lottros | @enmm | Letirgs | denmm [ NOs | denmm | Nos | denmom | Nos | Jen mm | Nos ¢$enmm | NO5 | dhen mm
2 10.49 58 7,49 1 5,79 14 482 3,66 40 2.49 53 1,61 i i
y 10,26 1 Tkt 2 5,01 1% 457 357 41 2,44 54 1,40
X 10.08 N 7.14 i@ 541 14 450 3,45 42 2,37 55 132 .
W 4,80 J 704 4 5.1 1 A4 3,26 43 | .2z28 ¢ B8 0F e
v W.hE I 691 i 820 18 A% 3.05 44 2,18 57 1,00 i
u a4 H 6./ (} 6.8 19 4,22 296 | 45 2,08 58 1,07
T 1,00 o] 664 / 8.1 20 4,08 287 46 2,08 59 1,04 _
] .84 F TRoR) ] 5,08 K3} 4,04 282 47 1.99 60 1,02
. [ HAi P 6.h 9 TR o) 398 2,79 48 193 61 0,00
o N 8] 8.2 10 A au 391 2,70 49 1,86 62 097 ,
P G U, 1b ik a.8h 24 3,80 2,64 50 1,78 63 004
fu) B .04 17 4.80 gt} .80 2,58 51 1,70 G4 001 '
N A L4 1 4,10 20 R 2.63 52 1,61 66 080




