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Alésage: 

Opération qui consiste à usiner 
une surface cylindrique ou conique 
intérieure.  

 
 
Dressage: 

Opération qui consiste à usiner 
une surface plane perpendiculaire à 
l’axe de la broche extérieure ou 
intérieure. 

 
 
Perçage:  

Opération qui consiste à usiner 
un trou à l’aide d’un forêt . 

 
 
Rainurage: 

Opération qui consiste à usiner 
une rainure intérieure ou extérieure 
pour le logement d’un circlips ou d’un 
joint torique par exemple. 

 
 
Chanfreinage: 

Opération qui consiste à usiner 
un cône de petite dimension de façon à 
supprimer un angle vif.   

 
 
Tronçonnage: 

Opération qui consiste à usiner 
une rainure jusqu’à l’axe de la pièce 
afin d’en détacher un tronçon.  

 
 
Filetage: 

Opération qui consiste à réaliser 
un filetage extérieur ou intérieur. 
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3- Les plaquettes d’ outils: 
 
 
 

Les outils les plus répandus sont 
constitués d’une plaquette amovible montée sur 
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Les plaquettes réversibles: 
 

Une plaquette est dite réversible si elle 
présente un plan de symétrie parallèle à 
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Au minimum deux directions possibles de travail permettant à ces outils d’effectuer 
des opérations de chariotage et de dressage de surfaces extérieures en travail d’enveloppe.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Pour les opérations d’alésage on retrouve les mêmes principes que pour les outils 
d’extérieurs. 

 
Les outils à aléser: 
 

Une seule direction de travail possible pour la 
réalisation de cylindres ou de cônes intérieurs. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Les outils à aléser - dresser: 
 

Au minimum deux directions possibles de travail permettant à ces outils d’effectuer 
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